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centros. Las ruedas se tornean en madera terciada de en-
cina de 10 milimetros, cuyas capas simularin la lamina-
cion de las ruedas de la época. Sobre sus dos caras se
aplicaran arandelas de 22 y 15 milimetros, tal como se
indica ea la figura, mediante clavitos de acabado de ca-
beza que simule remaches, metidos en agujeros ya pre-
parados para ellos. El eje puede ser sélido, pero es mejor
utilizar tubo de 10 mm, cerrad opor tapones fijos en sus
extremos como se sefiala en el detalle inferior de la de-
recha. En el eje se perforan los agujeros para los esla-
bones destinados a mantener en su sitio las ruedas.

Las ruedas dentadas para el arrollado de la cuerda de
elevacién se consiguen de dos arandelas de 22 mm, liman-
do alrededor de la circunferencia de cada cual 12 dientes
y solddndolas a cortos trozos de tubo de 100, como se
indica en la fig. 3. Como dientes de detencién de estos
engranajes se usa una lamina de acero de 1,5 de la que
se limard el extremo hasta transformarlo en un taruguito
que se doblard después como se ilustra en el detalle de
arriba de la fig. 3.

£l mismo procedimiento se utiliza para la construcs
cién de la plaquita que esconde el extremo del perno
alrededor del cual gira la cuerda de elevacién, como se
indica en el detalle inferior de la fig. 3.

Sujeciones para las cadenas se hacen con acero de 1,5
por 6, doblados como corresponde y perforados. Las ba-
rras son clavitos de terminado de 8 cm de largo, ahusa~
dos ligeramente en un extremo y abrillantados, o piezas
de igual medida de tarugo de 3 mm, tal como se ilustra
en el detalle a la izquierda de la fig, 2.

Como cuerda de elevacién utilicese un trozo de cuerda
de algodén del tipo formado por dos cuerdas enroscadas
Ja una a Ja otra, por cuanto este tipo se asemeja a las
cuerdas utilizadas en marinerfa. Esta cuerda estéd arrollada
en el extremo de la culata, como se indica en el detalle
de Ia derecha de la fig. 4. Como cadena se puede utilizar
una cadenita comin, por ejemplo de las que se utilizan
en cierto tipo de llaveros, y cuyos eslabones estaban he-
chos parecidos o imitando a las cadenas navales. No serd
muy dificil encontrar este tipo de cadena, por cuanto es
muy utilizado en trabajos de joyeria. El fin de la cadena
anterior era el de anclar sélidamente la pieza al casco de
Ja nave; y las cadenas laterales servian a su vez para suje-
tar los calces de encima que se colocaban bajo las ruedas
anteriores de la pieza mientras ésta hacia fuego. Tales
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calces se ilustran en el detalle inferior de la fig. 3.
Todas las pequefias piezas de herreria se unirin a la
cureiia por medio de clavos de cabeza redonda.
Terminados el cafidn y la curefia, se montardn sobre
una base apta, que puede ser un trozo de madera terciada
de 12x 18, de 4ngulos y canto superior ligeramente res
dondeados. La base sera lijada, y luego tratada con mor-
dlente caoba oscuro, y se dejard secar. Una vez seco, se
dard una mano de goma laca y, seca ésta, otra de barniz
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