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sobre un cartén fuerte, cortarlo segin los dibujos y ser-
‘irse de dos dibujos como gufa.

- Una vez que los dos flancos han sido serrados, se so-
brepondrin uno al otro y se apretardn con una morsa con
una pieza de madera dura para hacer los agujeros. Reali-
zades estos, se cortarin trocitos de tarugo de 10 mm, se

imrroducen en dichos agujeros, para inmovilizar las dos

wdly ——- piezas, y luego se refilan estas con la lima y el papel de
‘ lija. ;

Las dos piezas que unen los flancos estin ilustradas

también en la figura 2. El borde superior del anterior se

moldura segin la curvadura del cafion.

Bloques de elevacién se unen a la pieza posterior por
medio de ménsulas que estdn ilustradas en el detalle de
arriba a la izquierda de la fig. 2. Estas ménsulas se per-
foran con un perno insertado en los agujeros perforados

Las dos piezas que unen los flancos estin ilustradas

~ también en la figura 2. El borde superior del anterior

se moldura segin la curvadura del cafién. -

Bloques de elevacién se unen a la pieza posterior por
medio de ménsulas que estdn ilustradas en el detalle de
arriba a la izquierda de la fig, 2. Estas ménsulas se per-
foran con un perno insertado en los agujetos perforados-
asu vez en el bloque superior para controlar la elevacién
del cafién. El bloque inferior debe ser encolado a la pieza
que une los flancos,
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Una vez terminada la ejecucién de todas las piezas des-
criptas, se puede proceder a su unién provisional, utili-
zando morsas para mantener unidas las distintas partes,
que deberin quedar perfectamente en escuadra; mientras
las partes estin unidas, se perforarin pequefios agujeros
para los clavitos de Gltima mano destinados a unir los
flancos a las piezas que los unen. Realizado esto, se se-
parardn las partes nuevamente y por fin sé irin encolando
la una a la otra. Luego se clavarin los clavitos en los
agujeros guia, y se limardn las cabezas a la par con la

- madera, cuya superficie serd tratada con goma laca.

Las abrazaderas que aprietan los dos muifiones se con-
siguen apretando juntas dos piezas de acero laminado a
frio de 8 x 12 milimetros, y perforando, centrada la
punta sobre su linea de uni6n, un agujero de 10 milime-
tros, de forma que se obtenga de cada pieza un canal de
S milimetros, en el cual podrid entrar el macho una vez
que se haya hecho una entrada semicircular igual en el
flanco. Luego se perforarin agujeros para los bulones en
los extremos laterales de las dos piezas, mientras éstas
estdn todavia unidas. Los dos elementos serdn separados
posteriormente, serrados a la medida deseada y refinados
por fin con la lima y esmerilados con cuidado con piedra
esmeril, mientras que los agujeros que pasan por los bu-
lones de unién de las abrazaderas serén realizados con el
mayor cuidado, después de haber determinado bien sus
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