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el agujero central con una punta N.
7, que luego se roscard con 14-20. En |
el agujero se atornillard después la
pieza indicada en C, fig. 1, lo mismo
que los machos de los muifiones,’ ros- |
cando el extremo de una barra de
7 bronce, que luego se corta lo mas.
cerca posible del caiién, de cuya su- |
; perficie no debe sobresalir més de 1
mm. Su extremo serd después redon-
deado con una lima pequefia, en sa |
centro se hace un agujero con una
punta de 1 mm, y finalmente tal
agujero es ligeramente fresado.

La cureiia, fig. 2, se hace en enci- |
ma de 10 mm. Antes de serrar la ma-
dera, convendrd dibujar cada parte |
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RESENTAMOS en esta nota a los estimados "hobbis- d o
e 7 tas” una pieza de »rtilleria naval del siglo XVIII, y { 7% :
2 que pueden construir todos aquellos que dispongan de g - 2.5 i
4 un torno pequefio o que estén dispuestos a dirigirse a g~ 15 | 1_1-—7——; S T o {
/ un tornero para que les fabrique el cafién de la pieza 1 i \f 2 ey g
4 propiamente dicho. % o !

, Los detalles de ésta estin ilustrados al detalle en la sece { ~3 \/\) 2 on (o S o R '
cién A de la fig. 1. Se tornea de un tarugo de bronce <0 : } ivel.
de 30 mm. y se perfora, siempre con el torno. Quien no oS @ .;}JL w2
desee un trabajo terminado completamente, sino que lo - o

/ destine sélo como pieza de estética o de curiosidad his- : sl 1] 2
- torica, puede limitarse a perforar sélo algunos centime- A Yozt
tros de la boca del cafién. Asimismo, quien lo desee pue- CANON |A° ey B
t de hacer el cafién de un tarugo de madera dura, que luego % : —_‘: IP- WS e
] barnizard segin conviene. il
Terminado el barnizado, habri que determinar con foad

" exactitud el centro de los dos mufiones, y en tal lugar se e

5 haran dos agujeros con una punta N. 7, y luego roscados
con una terraja de %4-20. En estos roscados se atornillan S

e 10s machos de los mufiones, sacados de un taco de latén,
& bronce o acero, que deben encontrarse en el centro del
cafién propiamente dicho. i
Si la cafia del cafién se perfora en toda su longitud,
conviene colocar estas dos piezas antes de la ejecucign de !
dicha perforacién. :
( . Las hembrillas se tornean de un trozo de barra de bron- |
Ce, y sus caras vueltas hacia el interior se hacen céncavas I 0
con una lima semiredonda para hacerlas adaptarse exactz- ¢ FoGonN | { o e
{ mente a la curvadura del cafién. Una vez que el ttabajo iy | , s
se haya realizado con la perfeccién deseada, tanto estas é17 ' =
caras como la superficie del caiién alrededor de los ma- ROSCADO !
| P chos se estaiian con cuidado y las piezas se sueldan jun- V4"~ 20 / 1] =
‘ tas, cosa que puede hacerse introducienda las hembras en . ! : 30 -
\ los machos, apretando todo con una morsa y exponiendo '| 2:\ J @
el total a la llama de gas de cualquier limpara. ‘ 1n
Otro detalle que dard “realismo” al trabajo es el fogon, b >
para lo cual Ia cafa seri perforada verticalmente hasta 5 3
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