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PREFACE

All our machines are subject tc inspection, checking and precise adjustment before leaving the factory. It may occurthat the adjustmentis
acclidentally modified during transportation, and for this reason we recommend that you control the relative adjustments before using the
rachine. After a ceriain period of use we advise you to recheck the adjustments so as to maintain the constant precision of the machine.

ATTENTION: VERY IMPORTANT ) . .

GUARANTEE CONDITIONS:
.Our products are covered by factory guarantee in accordance with the conditions indicated on the guaraniee card accompanying every

magchine supplied. .
PLEASE TAKE NOTE THAT WE SHALL ACCEPT NO GUARANTEE CLAIMS UNLESS THE RELATIVE GUARANTEE CARD HAS BEEN PRO-

PERLY COUNTERSIGNED BY THE USER AND RETURNED TO THE SALES OFFICE.

AFTER SALES SERVICE
For &il service and repairs, please address yourself to your distributor or 0 a service station, as indicated on your guarantee card.
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PREFAZIONE

Tutte le nostre macchine sono oggetto di verifiche, controlli ed accurate messe a punto prima di lasciare 'officina. Pud accadere che la
messa a punto venga incidentaimente medificata durante il trasporic, per cui vi raccomandiamo di verificare le proprie regolazioni prima
di utilizzare la macchina. Dopao un cerio periodo di uso vi consigliamo di controliare fa messa a punto in mode da mantenere costante la
precisione della macchina. - ‘

ATTENZIONE! MOLTO IMPORTANTE!

CONDIZICN] DI GARANZIA:

| nostri prodotti senc garantiii afle condizioni indicate sulla carta di garanzia che accompagna ogni macchina. .
VI PREGHIAMO DI PRENDERE NOTA CHE NON ACCETTIAMO RECLAM! SE LA GARANZIA CORRISPONDENTE ALLA MACCHINA NON E
STATA RITORNATA ALL'UFFICIO VENDITE DEBITAMENTE COMPILATA DALLUTILIZZATORE.

SERVIZIO DOPO LA VENDITA ) )
Per tutti i servizi riparazioni, vi preghiamo di rivoigervi ai Vostro farnitore o ad una stazione di servizio, secondo le indicazioni scritte sulia
Vostra carta di garanzia.
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PREFACE i .

Toutes nos machines sont soumises & inspection, essais et reglages avant ia sortie del'usine. Un réglage peut &ire accidentellement alté-
ré en cours de transport et c’est pourquoi, nous vous recommandons de bien vérifier les divers réglages avant toute utilisation. Aprés une
premiére période de fonctionnement, nous vous conseilions de vérifier 4 nouveau ces réglages afin de conserver de maniére durable la
précision et la sécurité du iravail de la machine.

ATTENTION: TRES IMPORTANT

CONDITIONS DE GARANTIE: )

Nos produits sont couverts par une garantie de 'usine liée aux conditions indiquées sur la carte de garantie accompagnant chague ma-
chine fournie. Vous étes priés de noter gue nous n‘accepierons aucun recours.en garantie si [a carie de garantie correspondante n'a pas
été doment contre-signée par Puiilisateur ot retournée au Service des Ventes.

SERVICE APRES VENTE:

Pour tous Ies services et réparations, vous &tes priés de consuiter voire distributeur ou ta station service indigués sur votre carte de garan-
i tie.
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VORWORT : A :

! _ Die felgenden Seiten sollen Ihnen alle nétigen Informationen fiir den Betrieb und die Wartung Ihrer DEWALT Bandsige DW 100 vermittein.

i
| . ACHTUNG: SEHR WICHTIG

GARANTIE BEDINGUNGEN:
Fur jede maschine wird geméss den auf der Garatiekarte genannien Bedingungen eine Werksgarantie gewahrt. Diese Garantie-

karte ist jeder Maschine beigeflgt. N . B
BITTE BEACHTEN SIE, DASS WIR KEINE GARANTIELEISTUNGEN UBERNEHMEN, WENN NICHT DIE VOLLSTANDIG AUSGEFULLTE
UND VOM BESITZER GEGENGEZEIGNETE GARANTIEKARTE AN DAS VERKAUFSBURO ZURUCKGESGHICKT WIRD.

KUNDENDIENST:

BEl ALLEN KUNDENDIENSTARBEITEN WOLLEN SIE SICH BITTE DIREKT AN IHREN MASCHINENHANDLER ODER AN EINE
KUNDENDIENSTSTELLE, WIE AUF IHRER GARANTIEKARTE AUSGEWIESEN, WENDEN. ‘

! VOORWOORD

i Al onze machines worden geinspekieerd en nauwkeurig geregeld alvorens de fabriek te verlaien. Daar het altijd mogelijkis, dat tiidens het

1 transport een lichte ontregeling plaatsvindt, raden wij U aan om de verschillenda regelingen nogmaals te kontroleren, alvorens de machi-

i ne in gebruik te nemen. ’

{= Na tangdurig gebruik van de machine adviseren wij om de diverse regelingen eveneens van tijd tot tijd te kontroleren om een steeds

Lt gelijkblijvende nauwkeurigheid van de machine te verzekeren. -

I OPGELET: ZEER BELANGRIJK

i GARANTIE-BEPALINGEN -
; Onze machines worden door de fabriek gegarandeerd onder be bepalingen, genoemd in de bij de machine geleverde garantiekaart.
4 Wid VERZOEKEN U ER GOEDE NOTA VAN TE NEMEN, DAT WIJ GEEN GARANTIEVERZOEK AANVAARDEN VOOR MACHINES WAARVOOR
DE BETREFFENDE GARANTIEKAART, VOLLEDIG INGEVULD EN GETEKEND DOOR DE GEBRUIKER, NIET IS TERUGGEZONDEN AAN DE
VERKOOPDIENST.

1 DIENST NA VERKOOP
: Voor alle service en reparaties gelieve U zich te wenden tot uw handetlaar of tot een Service-Station, volaens de aanwijzigen op uw garan-
tiekaart.
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TECHNICAL DATA

MOTOR RATING 300 WATT

CUTTING 8SPEED 110 m/min; 22C m/min.

DISC SANDER SPEED 3000 r.p.m.

BI.ADE DIMENSIONS: WOOD mm 10x0,36x1510 - N.F. METAL mm ©x0,36x1510
TABLE D]MENSEONS 360 mm x 310 mm

"ADJUSTMENT OF TABLE FROM 0° TO 45°

MAXIMUM WIDTH OF CUT 33C mm

HEIGHT OF CUT FROM 0 TO 100

WEIGHT Kg. 13

OVERALL DIMENSIONS A) HEIGHT 565 mm; B) LENGTH 615 mm; C) WIDTH 380 mm.
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DATI TECNICI

POTENZA DEL MOTORE 300 WATT
VELOCITA D} TAGLIC 110 m/min; 220 m/min.

VELOCITA DEL PLATORELLO 3000 r.p.m.

DIMENSION| DELLA 1LAMA STANDARD: LEGNO mm. 10x0,36x1510 - METALLI N.F. mm. 6x0,36x1510
DIMENSION| DEL PIANO MACCHINA 360 mm. x 310 mm.

REGOLAZIONE DEL PIANC DA 0° a 45°, -

CAPACITA DI TAGLIO TRASVERSALE 330 mm.

ALTEZZA DI TAGLIO DAQO A 100

PESO Kg. 13 . ~

DIMENSION! DINGOMBRO A) ALTEZZA 565 mm.; 8) LUNGHEZZA 615 mm.; C) LARGHEZZA 330 mm.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

MOTEUR: PUISSANCE 300 WATT
VITESSE DE COUPE 110 m/min.; 220 m/min.

VITESSE DU DISQUE ABRASIF 3000 t/m.

2 RUBAN; mm. 10x0,36x1510 POUR LE BOIS - mm. 6x0,36x1510 POUR LE METAL N.F.
DIMENSIONS DE LA TABLE DE TRAVAIL 360 mm. x 310 mm.

INGLINAISON DE LA TABLE DE 0° A 45°

PROFONDEUR MAXIMALE DE COUPE 330 mm.

HAUTEUR DE COUPE 0 A 100 mm.

POIDS: 13 Kgs.

DIMENSIONS HORS-TOUT: HAUTEUR: 565 mm. - LONGUEUR: 615 mm. - LARGEUR: 390 mm.
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TECHNISCHE DATEN .

MOTORLEISTUNG 300 WATT

BANDGESCHWINDIGKEITEN 110 UND 220 m/min.

DREHZAHML DES SCHLEIFTELLERS 3000 U/min.

BANDABMESSUNGEN: FUR HOLZ 10x0,36x1510 mm. - FUR NE METALL 6x0,36x15%0 mm.
ABMESSUNGEN DES SAGETISCHES 360x310 mm.

GEHRUNGSEINSTELLUNG DES TISCHES 0 - 45°

SEITENDURCHLAB 330 mm.

SCHNITTKAPAZITAT 100 mm.

GEWICHT 13 Kg.

EINBAUMABE: HOHE 565 mm. - LANGE 615 mm. - BREITE 390 mm.
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TECHNISCHE GEGEVENS

MOTOR VERMOGEN 300 WATT

ZAAGSNELHEID 110 m/min; 220 m/min.

SCHUURSCHIJF DRAAISNELHEID 3000 r.p.m.

LINTZAAGBLAD AFMETINGEN mm. 10x0,36x1510 HOUT - mm. 6x0,36x15010 N.F. METAAL
ZAAGTAFELAFMETINGEN 360 mm. x 310 mm.

ZAAGTAFELINSTELHOEK VAN 0° TOT 45°

. MAXIMUM DOORLAAT-ZAAGBREEDTE 330 mm.

ZAAGHOOGTE VAN 0 TOT 100 mm.
GEWICHT 13 Kg.
TOTALE OMVANG VAN DE MACHINE: A} HOOGTE 565 mim; B) LENGTE 615 mm; C) BREEDTE 390 mm.
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HANDLE .
IMPUGNATURA e
POIGNEE -
TRAGEGFFNUNG
HANDGREEP

HEX WRENCH SUPPLIED

CHIAVE ESAGONALE DI CORREDO

CLE HEXAGOMNALE FOURNIE -
MITGELIEFERTE SECHSKANTSCHLUSSEL
BLIGELEVERDE ZESKANTSLEUTEL

TABLE REST FOR DISC SANRER
PIANQ PER PLATORELLO
SUPPORT FOUR DISQUE ABRASIF
AUFLAGE TISCH
SCHUURSCHIJFSTEUNTAFEL

RELEASE KNOB FOR CASING

POMOQ SBLOCCAGGIO CARTER

BOUTON D'OVERTURE DU CARTER
STERNKNOPF FUR'GEHAUSEABDECKUNG
KNOP VOOR BEVESTIGING MACHINE — ’
AFDEK PLAAT

ADJ.KNOBS FOR MOVABLE BLADE GUIDE
POMO D1 REGOLAZIONE GUIDA MORBILE
DELLA LAMA

BOUTONS DE REGLAGE POUR LE GUIDE
RUBAN MOBI LE

STERNKNOPF FUR VERSTELLBARE
SAGEBANDFUHRUNG

REGELKNOPPEN VOOR
ZAAGBLADGELEIDER

ADJ.KNOBS FOR TiLTING TABLE

POMI| PER LA REGOLAZIONE DE{.L’ INCLINA~
ZIONE DEL PIANO DI.LAVORO

BOUTONS DE REGLAGE POUR
LIINCLINAISON DE LA TABLE
STERNKNOPFE FUR WINKELEIN—
STELLUNG DES ARBEITSTISCHES
REGELKNOPPEN VOOR TAFELHOEK
INSTELLING

JPOINTER FOR TABLE TILTING
INDICE INCLINAZIONE PIANO

INDEX D'INGLINAISON DE LA TABLE
SKALENANZEIGER FUR GEHRUNG
WIIZER VOOR TAFELINSTELHOEK

BLADE FOR NON FERROUS METALS
RIPOSTIGLIO PER LAME -

RUBAN POUR METAUX NON FERREUX

PLATZ FUR SAGEBANDER NE

‘LINTZAAGBLAD VOOR NON - FERRD METALEN

SWITCHWITH KEY
INTERRUTTORE CON CHIAVE
INTERRUPTEUR A’ CLE =i,

ABSCHLIESSBARER SCHALTER
SCHAKELAAR MET SLEUTEL

DiSC SANDER
PLATORELLO
LISQUE ABRASIF
SCHLEIFTELLER
SCHUURSCHIJE

FIXING KNOBS FOR DISC

SANDER TABLE REST

POMI PER FISSAGGIO

PIANO PLATORELLO

BOUTONS DE FIXATION DU SUPPORT
OU DISQUE ABRASIF

BEFESTIGUNG DES AUFLAGETISCHES
BEVESTIGINGSKNOPPEN VOOR
SCHUURSCHIJFTAFELSTEUN

DESCRIPTION OF THE MACHINE
DESCRIZIONE DELLA MACCHINA
DESCRIPTION DE LA MACHINE
BESCHREIBUNG DER MASCHINE
BESCHRIJVING VAN DE MACHINE

BLADE TENSION ADJ. KNOB

POMO REGOLAZIONE TENSIONE LAMA,
BOUTON DE REGLAGE DE LA TENSION. LAME
STEANKNOPF ZUR BANDSPANNUNG |
LINTZAAGEUAD SPANNINGSREGELKNGR

MITRE FENCE

BATTUTA PER TAGLI ANGOLATI
GUIDE A ONGLET

ANSCHLAG FUR GEHRUNGSSCHNITTE
VERSTEKZAAGGELEIDER

FENCE FOR STRAIGHT CU'l.’S
BATTUTA TAGLI DIRITTI
REGLETTE POUR COUPES DROQITES

L PARALLELANSCHLAG

PARALLEL ZAAGGELEIDER

"OUTLET E‘-’OR‘CHIPS AND_SAWDUST
A

BOCCHETTO

EMBOUT POUR SCIURES ET DECHETS
ABSAUGSTUTZEN
ZAAGSELAFVOERBUIS

ADJ.KNOB.: FOR BLADE CENTERING
POMO DI REGOLAZIONE CENTRATURA LAMA

. BOUTON DE REGLAGE DE LA TENSION

STERNKNOPF FIJR BANDREGULIERUNG
REGELKNOP VQOR UITLIJNEN VAN
LINTZAAGELAD

~

ADJKNORS FOR SECURING MOTOR

FOMI REGOLAZIONE TENSIONE MOTORE
BOUTONS DE REGLAGE POUR LA
FIXATION BU MOTEUR

-STERNKNOPEE FiIB. MOTORAUFH ANGUNG
REGELKNOPPEN VOODR\WMOTOROPHANGING

S

BLADE GUIDE SUPPORT
SUPPORTO GUIDA LAMA
SUPPORT DU GUIDE RUBAN

" BEFESTIGUNG FUR SAGEBAND FUHRUNG

ZAAGBLADGELEIDER STEUN

TILTING WORK TABLE

PIANG MACCHINA INCLINABILE
TABLE DE TRAVAIL INCLINABLE
SCHWENKBARER SAGETISCH
INSTELBARE ZAAGTAFEL

BRUSH FGR BELT

SPAZZOLA PULISCI CINGHIA
BROSSE POUR LA COURROQIE
BURSTE FUR ANTRIEBSRIEMEN
AANDRIJFRIEM BORSTEL

MOTOR PULLEY
PULEGGIA MOTORE
POULIE MOTRICE
KEILRIEMENSCHEIBE
MOTORPOELIE
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UNPACKING AND INSTRUCTIONS FOR MOUNTING
You ¢can easily and safely set up and dismantle your band saw. The set of wrenches supplied with the machme arethe only tocls required
for all the necessary setting up cperations.

SBALLAGGIO E ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
Potete montare e smontare facilmente e con sicurezza lavostra sega a nastro La sarie ds chiavidi corredo & sufficiente ad eseguire tuitele
operazioni necessarie al montaggio. .
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DEBALLAGE ET INSTRUCTIONS DE MONTAGE
II est aisé de monter et de démonter la machine en toute sécurité, avec pour seuls cutils ceux qui sont fournis.

AUSPACKEN UND MONTAGE
Das erforderliche Werkzeug wird mitgelieferi.

UITPAKKEN EN MONTEREN
Uw lintzaag kan snel en gemakkelijk worden uitgepakt en gemonteerd. De bij de machine geleverde sleutels dienen voor de montage en

veor alle regelingen.

UNPACKING
Take off the polystyrene cover, gripping the appropriate openings, then take out the machine
by the handle. (Fig. 1)

SBALLAGGIO
Togliere il coperchio di polls’clrolc ed estrarre prima il piano e poi la macchina servendosi

dell'impugnatura (fig. 1).

DEBALLAGE:
Degagez etenlevezie couvercle en polystyréne en le prenant par les cuveriures prévues i cet
effet, puis sortez la machine par sa poignée (Fig. 1).
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AUSPACKEN
Styroporteile entfernen. Maschine am Handgriff aus dem Karton heben. {Abb. 1).
UTTPAKKEN T oro '

Verwijder de polystirene bescherming, en neem de machine bij het handvat uit de doos
(Fig. 1

REASSEMBLING <,
To assembile the machine proceed as follows:

1) Fix the rubber pieces under the base of the machine (Fig. 2). ]

2} Take out the work table from the box, unscrew the nuts (B} and take off the‘gu:de for fence
for straight cuts (A). (Fig. 3).

3) Fixthe work table (A) onto the graduated sector (B} then tighien the worktable with the nuts,
previously unscrewed, it is advisable to carry out the operation with the graduated sector -
{B) tilted to 30° approx. {Fig. 4). Finally, reassemble the guide for fence for straight cuts.

4) At this point mount the table rest for disc scander, first of all unloosening the knobs {A}, and
inseriing the table rest as illustrated in Fig. 5. Make sure that the table rest does not touch the

abrasive disc. -

RIMONTAGGIO

Una volta estratta la macchina eseguire le fasi di montaggio come segue:

1) Fissare i gommini sotto il basamento della macchina {Fig. 2).

2) Dal piano macchina svitare i dadi (B) e togliere ia guida per battuta tagli diritti (A). (Fig. 3)=
3) Fissare ii piano magchina (A) sul settore graduato {B), serrare quindi il piano con i dadi pre-

cedenemente svitatl. E consigliabile eseguire Foperazione con il settore graduato (B) inclinato
di 30° circa. (Fig. 4). Rimontare infine la guida per batiuta tagll diritti.

4} Montare a queste punte # piano per platorelio, allentando innanzi tutto | pomi (A), ed inse-
rendo il piano comé illustrato sulla fig. 5. Accertarsi che il piano per platorelio non vada a tag-
care il disco abrasive.




Fig. 4

N

REASSEMBLAGE

Pour monter ta machine, il ‘suffit de proceder comme suit:

1) Fixer les patins de caoutchouc sous la base de la machine (Fig. 2).

2) Sortez la table de travail de la boite, desserrez les acrous {B) et enlevez le guide de réglette
(A} pour les coupes droites. (Fig. 3). '

3) Fixer la table de travail (A) sur le secteur gradué (B) puis bloquez les ecrous préalablement
desserrés, au moyen de la cié fournie. 1l est conseillé d’effecteur cette opération avec le sec-
teur gradue (B) incliné & environ 30° (Fig. 4). Replacez finalement le guide de réglette pourles

coupes droites. .

4) Montez ensuite le support du disque abrasif. Commencez par desserrer les boutons (A} et
insérez |e support, comme indiqué dans la Figure 5. Assurez vous que le support n'entre pas
en contact avec le disque abrasif.
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ZUSAMMENBAU
1) Gummifisse einstecken. (Abb. 2).

2) Muttern (B) vom S#getisch enffernen und die Fahrung (A) fir den Parallelanschlag
wegdrehen (Abb. 3). '

3) .Ségetisch (A) auf die bewegliche Halterung {B) aufsetzen und mit den vier Mutiern
befestigen. Muttern mit Gabelschliissel fest anziehen. Dieser Zusammenbau ist am
leichtesten, wenn die Halterung (B) etwa 30° geneigt steht. Filhrung filr Parallelanschlag
wieder anbringen. (Abb. 4).

4} Dann den Auflagetisch zum Schieifen montieren. Zuerst die Randelmuttern (A) lockern und
den Tisch, wie in Abb. 5 gezeigt, befestigen. Er darf den Schieifteller nicht bertihren.
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MONTAGE
Het monteren van de machine geschiedt als voigt:
1) Bevestig de rubber voeties aan de onderzijde van de machine basis (Fig. 2).

2) Neem de zaagtafel uit de doos, draai de moeren (B) los enverwijder de paraliel-zaaggeleider
steun (&) (Fig. 3). :

3) Plaats de zaagtafel (A} op de van een gradenboog voorziene sektor (B} en bevestig de zaag-
tafel met de moeren, die eerder werden losgedraaid, op de sektor. Gebruik hiervoor de bijge-
voegde sleutel. Het is aan te bevelen deze montage uit te voeren met de sektor (B} geplaatst
onder een hoelk van ongeveer 30° (Fig. 4). Monteer opnieuw de parallelzaaggeleider steun.

4) Monteer nu de schuurschijf steuntafel door eerst de knoppen {A) los e draaien en vervol-
gens de schuuriafelsteun.te plaatsen op de wijze zoals in Fig. 5 getoond. Zorg ervoor dat de
schuuriafel niet de schuu schijizraakt. ) \ ot
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ADJUSTING THE MACHINE . ’ .
In order to obiain good working results, and a high grade of safety, it is essential to carry out all the operations for adjusting the machine.

*r *r x * *

REGOLAZIONE DELLA MACCHINA
Per ottenere dei buoni risultati di lavorazione, ed un elevato grado di sicurezza, & indispensabile eseguire tutte je operazioni diregolazione
deita macchina.
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REGLAGE DE LA MACHINE .
Pour obtenir ies meilleurs résuliats et assurer la plus grande sécurité, vous devez effectuer avec e plus grand soin les régiages suivants:

*x & k Kk &

JUSTIERUNG DER MASCHINE .
Zur Erzielung einwandfreier Arbeitsergebnisse und for grogtmagliche Sicherheit bei der Bedienung der Maschine ist es erforderlich, alle

Justierungen sorgfaitig vorzunehmen.
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REGELING VAN DE MACHINE .
Om goede werkresuliaten en een hoge graad van veiligheid te verkrijgen, is het noodzakelijk alle regefingen nauwkeurlg uit te voeren.

1) ADJUSTING THE WORKTABLE PERPENDICULAR TO THE BLADE (Fig. 6).
A) To check the worktable perpendicularity to the blade, first'of all raise the blade guide, then
inspect, with a square, the 90° angle as illustrated in the figure.

- ’ B) If the angle should not be 80°, then loosen the knobs (A) and the locking nut of the adjust-
77 ment screw (C) {Fig. 4) under the workiable. Ajust screw (C) till the correct 90° angie has been
achieved and lock with nut. Then biock the knobs {A) again and ensure that the pointer (B) is .
pointing to "0 on the graduated scale. Adjust pointer where necessary with a pair of pliers or
with a small screwdriver, Adjustment screw (C) will serve as a table stop each time the table is
returned to 90° with the blade from any inclined table position.
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1) REGOLAZIONE DELLA PERPENDICOLARITA TRA Il PIANO MACCHINA E LA LAMA
{Fig. B). ‘

A) Per eseguire il controllo delfa perpendicolarita fra plano macchina e lama, alzare innanzi tut-
to il guidanastro, verificate poi, con una squadretta, la perfetta inciinazione come illustratoin fi-
gura. B) Se I'angolo non & di 90°, allentare i pomi (A) che regolanc I'inclinazione del planc. (Fig.
8). C) Posizionate if piano a 90° rispetto lalama, indi bloccare di nuovo i pomi (A) ed assicurate-
vi che Findice (B) sia sulla linea delle 07, Se cid non fosse spostatelo servendosi di un paio di
pinze o di un cacciavite. D) Regolate infine la vite (C) (Fig. 4) posta sotto il piano macchina in
modo che funzioni la battuta ogni qual valta il piano viene inclinato e successivamente riporta-
io a 80° rispetto ia lama.
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1) REGLAGE DE LA TABLE DE TRAVAIL PERPENDICULAIREMENT AU RUBAN {Fig. ). -

A) Commencez par relever le guide ruban, puis vérifiez la parfaite inclinaison de la table avec
une équerre comme indiqué dans 'illustration. B) Si 'angle constate n'est pas rigoursusement
de 90°, desserrez les boutons {A), qui commandent Iinclinaison de la table, ainsi que le.con-,
tre-&crou de la vis de réglage {C) sous la table de travail. (Fig. 4). C) Serrez ou désserrez lavis
(C) selon besoin, afin de positionner la table & 80° par rapport au ruban, puis bloquez le contre-
ecrou de lavis (C) etles boutons (A). Assurez:vous que I'index (B) se trouve bien enfacedela
graduation "0". Sl ce nest pas le cas, réglez-le avec une paire de pinces ou un petit tournevis.
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1) JUSTIERUNG DES SAEGETISCHES RECHTSWINKLIG ZUM SAEGEBAND {Abb. 6).
A) Um den rechien Winkel zwischen Ségeband und Sagetisch zu priifen, zyerst Ségeband- .
fiihrung in die hochste Position bringen, dann mit Hilfe eines Anschlagwinkels wie in Abb. 6
gezeigt priifen. B) Wenn der Winkel nicht genau 90° ist, die Sternknépfe (A) und die Kontermut-
ter der Stellschraube {C) unter dem Sagetisch idsen. {Fig. 4). C) Die Schraube jenach Erfor-
dernis ein- oder ausdrehen bis ein rechter Winkel zwischen Tisch und Ségeband erreicht ist.
Dann Kontermuiier mit Gabelschliissel fest anziehen und Sternkndpie (A} fesidrehen. Skalen-
zeiger auf "0” stellen mit einer Zange oder kleinem Schraubenzieher fails nétig.
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1} REGELING VAN DE ZAAGTAFEL HAAKS MET HET LINTZAAGELAD (Fig. 6). '

A) Om de haakse stand tussen zaagtafet en zaaghlad vast te stellen, wordt de zaagbladgelei~
. der in de hoogste stand geplaatst en vervolgens met een winkelhaak de hoek tussen tafel en
. zaagbiad gekontroleerd. B) Wanneer de hoek geen 90° bedraagt, dreai de knoppen (A) ende
blokkeermoer van stelbout (C) Fig. 4. onder de tafel los. Stel bout (C) zodanig in, dat de hoek
tussen tafel en zaagblad 90° bedraagt en blokkeer met de moer. Draai vervolgens de knoppen
{A) weer vast en verzeker, dat de wijzer op "0" van de graadverdeling staat. Indien nodig regel
wijzer bij met een tang of kieine schroevendraaier. Stetbout (C) dient als tafelsiop, telkens
" wanneer de tafel wordt teruggesteld naar 90° met het zaagblad, vanuit schuinstelling.

2) ADJUSTING THE CENTERING OF THE BLADE (Fig. 7).

A) To check the centering of the blade, it is necessary to first of all take off the disc sanderiable
rest, loosening.the knobs which fix it to the frame, then the casing, rotating the three appro-
priate fasteners {B), 90° B) The blade should always run in the centre of the upper wheel. To
this end, rotate manually in a clockwise direction the lower wheel and observe the positioning
of the blade. If this latier tends to lean towards the outside of the upperwheel, turnin a clockwi-
se direction knob (A} which adjusts the centering of the blade, and in a anti-clockwise direc-
tion if the blade tends to lean towards the inside.

* = x A %

2) REGOLAZIONE DELLA CENTRATURA DELLA LAMA (Fig. 7). .

A) Per controllare la centratura della lama, bisogna togliere innanzi tutto il piano per piatorelic,
allentando’| pomi che ne assicurano il fissaggio at castelio, poi il carter, ruotando di 90°ifre ap~
positi fastners (B). B) La lama deve sempre scorrere al centro della puleggia posta in alto. A
. ] questo scopo ruotare manualmente in senso orario la puleggia posta in basso ed osservare il
Fig. 7 posizionamento della lama. Se quest'ultima tende a porsi verso esterno della puleggia supe-
riore azionare il pomo (A) di regolazione della-centratura della lama rucandolo in senso orario,
ed in senso antiorario ne! caso che la lama tende a portarsi verso l'interno.




2) CENTRAGE DU RUBAN (Fig. 7). ‘
A) Pour vérifier le centrage du ruban, il faut retirer tout d’abord le support du disque abrasif en
desserrant les boutons qui le fixent au chassis, puisle carter en tournant de 90° les trois pattes
de fixation (B). B) e ruban doft toujours se déplacer au centre dy volant supérieur. Pour cela,
. tournez manuetlement le volant inférieur dans le sens des aiguilles d'une monire et vérifiez la
position du ruban. Si le ruban tend a s’écarter vers Fextérieur du volant, tournezdans le sens
des aiguiles d'une montre le bouton (A) quirégle le cenirage du ruban. Tournez-le dansle sens
contraire si le ruban se déplace vers I'intérieur.

ko* ok ox o

2) JUSTIEREN DES SAGEBANDES (Abb, 7). oo
A) Schieif-Auflagetisch und Gehduse-Abdeckung abnehmen. Dazu die drei Schnellver-_
‘schluB-Randelknopfe (B} eindriicken und um 90°% drehen. B) Das Ségeband muB immer in der
Mitte der oberen Bandrolle laufen. Dazy untere Bandrolle Im Uhrzeigersinn drehen (wie
Maschine im praktischen Betrieb lauft) und beobachten, ob das Band in der Mitte der oberen
Rolle aufliegt. Liegt das Band zu weit auBen, Rollenneigung durch Drehen des Justierknopfes. 4
éA) r{lrac:h rechts £ndern. Liegt das Band zu weit nach innen, Justierungsknopf (A) nach finks
rehen. ‘

LI )

2} UITLIINEN VAN HET LINTZAAGBLAD (Fig. 7).

A) Voor het uitlijnen van het lintzaagblad is het noodzakelijk de schuurtafelsteun te
verwilderen, deor de knoppen los te draaien, die voor de bevestiging zorgen, Vervolgens
wordt de afdekplaat verwijderd, door de drie bevestigingknoppen (B) 90° te draaien. B) Het
zaagbfad dient.steeds op het midden van het bovenste wiel te lopen. Draal het onderste wiel
met de hand en ga na of het zaagbiad op het midden blijft lopen: Wanneer het zaagblad
naar buiten verioopt, de regelknop {A) rechtsom draaien. Wanneer hat zaagblad naar binnen
verloopt, regelknon (A) linksom draaien tof juiste de uitfijning is verkregen.

3) ADJUSTMENT OF THE BLADE TENSION (Fig. 8).

-A) Once you have made sure of the perfect centering of the blade, ascertain that this is
stretched taut In a correct manner, by means of biade tension adjusting knab (A). B) The
perfect tension is verified by pushing the blade with a finger to hali-way between the upper
pulley and the lower one placed to the left. f the blade does not touch the frame it means that
it Is too taut, therefore turn in an anti-clockwise direction the knob (A) to adjust the tension. If
instead the blade touches the frame without any force, tarn the tension adjusting knob in a
clockwise direction until it bacomes difficuit to touch the frame with the blade. Now let blade
go and give a half turn in an anti-clockwise direction to the tension adj. knob.
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3} REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DELLA LAMA {Fig. 8). .

A) Una volta assicurata a perfeita centratura della lama, verificare che |a stessa'sia tesa in ma-
niera corretta, agendo suf pemo {A) della regolazione della tensione della lama. B} La perfetta
tensione si verifica spingendo con un dito a lama a meta tra la puleggia postain alfo e quellain
basso a sinistra. Se lalama nontocca il telaio significa che & froppotesa, girate quindi in senso
antiorario il pomo (A) per la regolazione della tensione. Se invece la lama tocca senza aleuno

. sforzo il telaio, agire sul pomo di regolazione della tensione ruotando in senso orarig, fino che

= diventi difficile far toccare la lama al telaio. Lasciate ora adare la lama e date mezzo giro antio-
rario al pomo di regolazione della tensione. -

3) REGLAGE DE LA TENSION DU RUBAN (Fig. 8). /]

y A) Aprés vous &tre assuré du centrage parfait du ruban, vérifiez que latension est correcte, au
© moyen du bouton de réglage (A). B) Pour vérifier la bonne tension, placez-vous surla gauche

Fig. 8 . ner le bouion (A) dans le sens contraire & celui des aiguilles d’une montre, Agirdans le sens
P contraire lorsque le ruban touche le chassis sans effort particulier. Il faut qu'il soit difficile de
toucher le chassis avec Je ruban. Laissez ensuite le ruban revenir en place et tournez d'un

demi tour son bouton de tension, dans le sens contraire & celuj des aiguilies d'une montre.
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3} SPANNEN DES SAGEBANDES (Abb. 8).

A) Nach dem Justieren des Sagebandes korrekte Spannung des Bandes durch Versiellung
des Sternknopfes(A}oben auf dem Maschinenrahmen herstellen. Drehung nach rechts =
spannen, nach links = |8sen. Die richtige Spannung ist erreicht, wenn das Sageband
zwischen der aberen und der linken tinteren Rolle sich um etwa 1 om. nach oben und unten
- gemessen in der Mitte zwischen den beiden Rollen - mit dem Finger bewegen [4Bt.

* E * * *

3) REGELING VAN DE LINTZAAGBLADSPANNING {Fig. 8).
A} Wanneer de juiste uitliining van het zaagblad op het bovenste wiel is bereikt, het zaagblad
spannen door middel van regelknop (A). B) De juiste spanning kan worden gekontroleerd,
door op het zaagblad op halve afstand tussen het bovenste wiel en het linkse lager geplaatste
wiel te duwen. Wanneer het blad het frame niet raakl, beteket dit dat het biad te strak is
e gespannen. Knop {A) in dit geval links omdraaien, om de spanning te verminderen, Zou het
- blad echter zonder meer tegen het frame gedrukt kunnen worden, dient de spanning te
worder verhoogd doar knap {A) rechtsom te draaien tot het moeilijker wordt om het biad
tegen het frame te drukken. Laat het zaagbiad nu los, en draai als laatste de regelknop (A) een
halve slag flinksom. .
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C 4y, REGLAGE DU GU!DE RUBAN {Fig. 9).

4) ADJUSTING THE BLADE GUIDE (Fig. 9).

A} The blade must run freely through the upper blade guide and the lower blade guide. Make
sure for both the blade guides that the blocks (A) are one from another at a distance sufficient
to aflow the blade to pass without it touching them. if this is not the case carry out the
adjustment by means of grub screws (B}). B) To avoid damaging the cutting edge of the blade
and a premature wearing of the guideblocks, adjust, by means of the grub screws, the position
of these latter so that the teeth of the blade protrude slightly.
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4) HEGOLAZ[ONE DEL GUIDALAMA (F:g 9).

A) Lafama déve scorrere liberamente attraverso il guidalama superiore ed il guidalama inferio-
re. Assicuratevi per entrambi i guidalama che i blocchetti {A) siano I'uno dall’altro ad una di-
stanza sufficienie a far passare la lama senza che questa tocchi gli stessi. Qualora non sussi-
tano queste condizioni, eseguifé la regolazione agendo sui grani. (B) B) Onde evitare danneg-
glamentl del filo della lama eduna precoce usura dei blocchetti guidalama, regolare, agendo
sui granl Ia pos:zmne d: questl ultimi in modo da far sporgere leggermente i denti del nastro.
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A} e rubar doit se- déplacer librement & travers les guides ruban supeneur et lnferleur- .
Assurez-vous'gque les blocs (A) des deux gutdes sont suffisamment espacés pour permetire &
la lame de passer sans les toucher, Si ce n'est pas le cas, réglez les guides au moyén des vis
sans tete'(B). B) Vous évitez ung usure prématurée des blacs de guidage en réglant ensuite
Ieur posmon al a:de des vis sans téte pour que les dents su ruban dépassent Iégérement
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4) JUSTIERUNG DER SKGEBANDFUHRUNG {(Abb. 9)

A) Das Band muB zwischien beiden séitlichen Fuhrungsblfbcken laufen, sowohl unterhalb als
oberhalb des Tisches. Die Bidcke sind durch Inbusschrauben gek[emmt Diese Schrauben
sind nach jedem Justieren wieder anzuziehen. Der dazu erforderiiche Inbusschiussel ist an

“’’ der Rahmenabdeckung befestigt. B} Die Z&hne des Ségebandes missen Giber die Fiihrungs-
: bldcke vorstehen Die Halterung der Fuhrungshlécke Wll‘d durch Inbusschrauben gesichen.

'1-' * *.*- *

: .:-4) REGELING VAN DE ZAAGBLADGELEIDER (Fig. 9). '
- AY. Het' lintzaagblad . moét vrij. door de bovenste en benedenste zaagbladge[elders kunnen
: fopen: Let erop dat de geleiderbiokkeri (A) voldoende van elkaar zijn verwijderd, zodat het

blad ertussen door kan iopén, zonder de blokken te raken. indien nodig, kunrien deze biokken

- bijgeregeld worden. door’ middel van 'dé. stelschroeven. (B} B).Om. fe. vermijden dat. de - '

o ;i geleiderblokken door dé zaagtanden worden bieschadigd, de geleiderblokken houders Zover

achteruitstellen en: vastzetten met de stelschroeven dat de zaagtanden fL!ISt voor deze

: onkken untsteken

5) ADJUSTMENT OF BEAR!NG (Fig. 10),

-A¥-To adjust the distanice of the bearings (A) from the blade turn screws (B) ina way that the

d[stance from the bearlngs to the back of the blade i is about 0,5 mm
. Ll * * * *

5) HEGOLAZIONE DEL CUSCINETTO (Fig. 10).

" A) Perregolare [a distanza dei cuscinetti {A) dalla lama aglre sui granl (B) facendo m modo che E

a vuoto la’ dlstanza dallo stesso sia circa 0,5 mm. dal retro della Iama
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5) REGLAGE by ROULEAU (Fig. 10).

" Ay Ajustez la distance des rouleaux (A) par rapport au ruban en tournant Ies vis (B} de manlére‘.

que'la distance. entre les rouleau et l'arriére. du ruban sont o’ en\nron 0 5 mm
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5) JUSTIERUNG DER ANLAUFLAGER (Abb 10).

Nach L&sen def Inbusschrauben (B) kdnnen die Lager (A) vor-oder zuruckgeschoben werden.
Der richtige Abstand vom Bandrucken Zum Anlaufiager:st etwa 0,5 mm. Inbusschrauben nach
Justlerung fest anz1ehen :

5) REGELING VAN DE DRUKLAGERS (Fig.,10)..

A) Voor Ret regelen van de juiste stand van de druk!agers draa: de sch roeven (B) los. Verzeker
dat de afstand van deze lagers tot de achterzude van het zaagblad + 0,5 mm. bedraagt.

Draai schroeven (B) weer vast;

STARTING THE MACHINE
To operate the machine first of all insert the key which unlocks the switch. It should be noted
that without the key the machine will not operate.
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AWIO DELLA MACCHINA
Per la messa in funzione della macchina inserire prima di tutto la chiave che permette lo shloc-
caggio dell'interruttore. Da notare che senza chiave la macchina non funziona.
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MISE EN MARCHE DE LA MACHINE
Commencez par insérer la clé qui déverrouille le contacteur. Notez bien que la maching ne
peut fonctionner sans ceite clé.
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ANSCHALTSICHERUNG
Der Schalter kann ersi betatigt werden, wenn der Sicherheitsschliissel eingesteckt ist. Diesen
Schlissel nie abziehen, wenn die Maschine eingeschaltet ist.
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STARTEN VAN DE MACHINE
Om de machine te kunnen starten, dient eerst de sleutel in het schakelaarsleutelgat te worden
gestoken. Zonder deze sleutel kan de machine niet in werking worden gesteld.
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RIPPING (Fig: 11). .

REFILATURA (Fig. 11).

INSTHUCTIONS FOR OPERATING THE MACHINE
With the machine in your possession it is extremely easy o carry out the most varied cutting
and sanding operations of wood and non-ferrous materials.

* * i* L *

ISTRUZIONI PER 1'USO DELLA MACCHINA
Con a macchina in vosiro possesso potete eseguire, con una facilita estrema, le pit svariate
operazioni di taglio, del legno e di materiali non ferrosi. R

LI R

INSTRUCTIONS POUR LE BON FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE
Avec cette scig & ruban, il est extrémement facile de réaliser les coupes les plus variées dans
le bois et les matériaux non-ferreux ainsi que le pongage. ‘ C
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ARBEITEN MIT DER BANDSAGE ,
Mit dieser vielseitigen Baridsage kénnen Sie in Holz und Nichteisenmetallen die verschie-
densten Schnitte vornehmen und zudem mit dem Schleiffteller die Schnittkanten glétten und
andere Schieifarbeiten ausflihren. -

GEBRUIK VAN DE MACHINE S
Met deze maching is het uiterst gemakkelijk de meest gevariéerde zaag-en schuurbewerkin-
gen Uit te-voeren in hout en non-ferro metalen. L

With this band saw you can carry out the most varied ripping cuts that you desire. To do this,
assist yourself with the fénce for straight cuts, which will enable you to have a constant
surface of sawn section. Running this fence along the millimetered scale situated on the work
table you can yourself adjust the thickness of material to be cut off. To avoid dangerous listing
of the blade always correct the guideblock toof post in relation to the height of the material to

Cbeeut

* * * ¥ *

Conh questa sega a nastro potete eseguire i pit svariat] tagli di refilatura che desiderate. Perfa-
ré cio aititatevi con la battuta per tagli diritti, che vi permette una superficie costante del profilo”
segato. Facendo scorrere guesta battuta sulla scala millimefrata posta sul pianc macchina,
potete-da voi stessi regolare lo spessore di materiale da segare. Per evitare pericolosi shan-
damenti-della lama correggere sempre in relazione all’altezza del materiale da voi tagliato -
l'asta guidanastro..

o . . L I R

COUPE EN LONG (Fig. 11). : . TR L
Cette machine vous permet d'exécuter les coupes en long les plus variées. Aidez-vous de la
réglette pour les. coupes droites, ce quivous garantit un &tat de surface excellent et régulier
des faces coupées. En ajustant cette réglette au millimétre prés sur I'échelle de latable, vous |
pouvez régler I'épaisseur des pieces aves une trés grande précision. Vous éviterez tout
dérapage: dangereux du ruban ‘en adaptant toujours la position du blog de__gu'iciage‘_ a.

- 'épaisseur d:es-pi_é_c_e_as Que vous coupez, S

LANGSSCHNEIDEN (Abb. 11). e

. Zuml&ngsschneidenistes vorteilhafi, den Parallelanschlag zu verwenden, um einen geraden

und- sauberen :Schnitt- zu erhalten. Die Millimeter-Skala vorn am Tisch erlaubt genaues

Arbeiten. oo

Beialien Ségearb'ei't'en' muss die obere Bandfiihru ng'méglic_héttiéf 'eirigest_elzlt werdén, sodass
sie gerade (ber dem Werkstick steht. Nur so vermeidet man ein Verlaufen des Bandes.

LANGSZAGEN {Fig. 11). : . R T
Met deze lintzaag kunt U de meest gevariderde langszaag werkzaamheden uitvoeren. Door
gebruik te maken van de parallelzaaggeleider wordt een regeimatige zaagsnede verkregern.

-De zaagtafel is voorzien.van een millimster schaalverdeling voor snelle.breediebepaling van. .

het af te zagen materiaal. Om het rechtlopen van het zaagblad te verzekeren, dient de
hovenste zaaghladgeleider steeds zo dicht mogelijk boven het opperviak van het te zagen
materiaal te worden ingesteld.
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'CROSS-CUTTING (Fig. 12).

Crass-cutting, kike rip cuiting, Is very easy to do. In this case use the square for angie cuts
which allows a greater safety in working. With the combined use of the square for angle cuts
and the fence for straight cuts you can cut off quant:tles of material which are always
constant, or also cross-cui io measure.

For this operatlt)ﬂ also we advise you to adjust the guide block tool post according to the

-height of material to be cui.

)

TRONCATURA (Fig. 12).

La troncatura come la rifilatura & molto facile da eseguire. In questc caso servitevi della
squadra per tagli angolati che permette una maggiore sicurezza nella lavorazione.

Con F'use combinato della squadra per tagli angolati e battuta per tagll diritti potete segare
lunghezze costanti, o eseguire anche troncature a misura. Pure in guesta operazione si
consiglia di regolare I'asta guidanastro a secondo dell’altezza del materiaie lavorato.

x *x X %k *

COUPE EN TRAVERS (Fig..12).

. Voila encore une opera’non simple et sire. Pour les coupes d'onglet, utilisez Féquetre qui

assure une plus grande sécurité du travail.

L'emploi combiné de la réglette et de I'équerre permet de découper un grand nombre de

' pigces semblables ou bien encore de déhiter en fravers 4 dés mesures précises. Pour cette
- opération également, nous vous recommandcns de bien régler le bloc guide selon la hauteur

des piéces.

. QUERSCHNEIDEN {Abb. 12).

Hierzu verwendet man méglichst den Gehrungsanschlag. Zum Ablédngen mehrerer gleich
fanger Werkstiicke kann man Gehrungs - und Paralielanschlag kombinieren. Auch hier
ist die obere Bandfdhrung moglichst tieff einzustellen.

* * * * *

AFKORTEN (Fig. 12).

Afkorten evenals langszagen zijn gemakkeluk uit te voeren operaties. Gebruik voor afkorten
de verstekzaaggeleider voor meer veiligheid. Door het gebruik van deze geleider en de
parallelzaaggeleider e kombineren, kunnen stukken van steeds gelijke lengte worden
gezaagd. Ook bij afkorien dieni de zaagbladgeleider zo dicht mogelijk boven het
materiaaiopperviak te worden ingesield.

Fig. 13

USE OF THE SQUARE FOR ANGLE' CUTS (Fig. 13).

Besides helping you with cross-cuiting operations, the square for angle cuts enables you the
execution of pleces wiih any type of inclination. To do this simply rotate the sector to the
amount desired using the appropriate knob, then proceed as for a simpie cut-off operation.

- Inthis case it is diificult to use the fence for straight cuts, bui with the fence pin you canin part

la figure.

reach the same end, as illustrated in the figure.
¥ * * * *

USO DELLA SQUADRA PER TAGLI ANGOLATI (Fig. 13).

Oltre che aiutarvi nelle operazioni di troncatura, la squadra pertagli angolati vi permetie 'ese-

cuzione di pezzi con qualsiasitipo di inclinazione, Per oftenere tutio ¢id basta semplicemente

ruotare il settore della guaniita desiderata agendo sull'apposito pomo, Per Fesecuzione del ta--

giio agite come in una semplice troncatura. In questo caso sirende difficoitoso 'uso della bat-
tuta per tagli diritti, ma con il perno di battuta potete raggiungere in parte gl stessi scopi come
liustrato in figura.

L I A X,

EMPLOI DE PEQUERRE POUR LES COUPES D’ONGLET (F'g 13).

Quire l'aide qu ‘elle vous apporte pour les coupes en travers, cette équerre ¥ous permet
d’obienir des piéces présentant tous les types d’inclinaison imaginables: il vous suffit de faire
iourner le secteur de la valeur désirée, au moyen du bouton prévu & cet effet; puis de procéder
comme pour une simple coupe en travers. L’emploi de larégietie dans ce cas se révele difficile
mais sa broche vous permet toutefois d’aboutir en partie au méme résultat, comme le montre

* % x x *x

ARBEITEN MIT DEM GEHRUNGSANSCHLAG (Abb. 13).

Hiermit kann man alle gewinschten Gehrungswinkel bis 60° schneiden. Der angebaute
Léangenanschlag wird verwendet, um mehrere Werksilicke gleicher Ladnge zu schneiden ~ s.
Abbildung.

x* k X *x Kk

GEBRUIK VAN DE VERSTEKZAAGGELEIDER (Fig. 13).

Deze geleider wordt zowe] bij afkorten als bij het zagen onder een hoek gebruikt. De gewenste
hoek wordt op de graadverdeling ingesteld. Draai de blokkeerknop goed vast en zaag op
dezelfde wijze als bij afkorten. Door van de instelbare aanslaghaak gebruik te maken, kunnen
stukken van gelijke iengte worden afgezaagd.

i Ly e




Fig. 14

USE CF THE TABLE TILTED (Fig. 14). iy
Whilst with the square far angle cuts you can make angles only on a horizontal plane, with the
tilting of the work table you can abtain sections with veriical angfes. The tilting ofthetableisan .
easy and rapid operation; simply turn the knobs which block the table support, then using the .
scale you can easily find the position desired from 0° to 45°. With the table ilted in this
position, this does not of course preclude any of the before-mentioned operations, on the .
other hand, combining one with the other you ¢an obtain the most varied profilgq.',_' S e
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USQ DEL PIANO INCLINATO (Fig. 14). : W
Mentre con ta quadra per tagli angolati potete eseguire solamente angolature sul piano otiz- .
zontale, con IMnclinazione del piano si possono otienere dei profili con angolature verticali,- ‘

Linclinazione del piano & di facile e rapida esecuzione, basta agire sui pomi che serrano il -

supporto piano, poi mediante |a scala potete faciimente trovare la posizione desiderata da0®a

. 45"... Tutto ¢id non preciude a nessuna delle operazioni prima citate, anzi, combinande l'un

Paltra potete otienere | profiii pio svariati.

INCLINAISON DE LA TABLE (Fig. 14). . .
L'équerre pour coupes d’onglet ne permet d'obtenir des angles que dans le plan horizontal,
alars gue Pinclinaison de la table de travail donne ia possibilité d'avoir des sections biseaittées
par rapport & ia verticzle, Cette inclinaison de la table est une opération facile et rapide:
desserrez simplement les boutons qgui bloquent le support de fa table et fiez-vous a Pécheile
graduée, pour foute inclinaison comprise entre 0° et 45°. Cette inclinaison ne géne en aucune
fagon V'exécution des opérations déja présentées ci-dessus; bien au contraire, vous pouvez
combiner toutes les possibilités qui vous sont offertes pour obtenir les profils les plus varies.
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ARBEITEN MIT GENEIGTEM TISCH (Abb. 14). . -
Eine andere Méglichkeit, Gehrungen zu schneiden ist durch Neigen des Tisches gegeben.
Selbstverstdndlich konnen auch bei geneigtem Tisch Parallel - und Sjcherungsanschlag
verwendet werden, so daB eine auBerordentliche Vielfalt an Schnittkombinationen erreicht
wird.

k x rx x %

GEBRUIK VAN DE VERSTELBARE ZAAGTAFEL (Fig. 14).

Met de verstekzaaggeleider kunnen hoeken gezaagd worden op een horizontaal viak. Met de
verstelbare zaagtafel kunnen ook vertikale hoeken worden gezaagd. Het onder de juiste hoek -
verstellen van de zaagtafel kan snel en gemakkelijk worden gedaan, door eenvoudig de
blokkeerknoppen van het tafelsteunsegment jos te draaien en met behulp van de gradenboog
de iafel onder elke gewenste hoek fussen 0° en 45° in te stellen. Door deze tafelstanden te

- kombineren met de hiervoor gencemde zaaghoek-mogelijkheden, kunnen vele gevaricerde

profielen worden verkregen.

n

USE OF THE DISC SANDER TABLE REST (Fig. 15). . oo .
Once you have carried out all the cutiing operations, it is possible io sand off --i.
all the burrs which the blade leaves. To set up the disc sander is an elemeniary operation; '
simply roiate the motor forwards after having loosened the two knobs which secure it

The operation of the disc sander and that of the blade are separate; i.e, whilst one is working

the other is put out of use, and vice-versa. To sand the cut simply rest the section’on the -
disc sander table rest and push it towards the abrasive disc according to-your requirement. . -
The tilting of the disc sander table rest, by means of the 2 side knobs, also allows the sanding .
oif of inclined cuts. The grade of finish of the surface depends on the type okabrasive disc. .5
used. To-put the blade back intoc operation simply move the motor towards the rear part of the L
machine again. The machine is supplied with an abrasive disc with 60 grain, but it ig possible "
to receive on request abrasive discs with 50 or 80 grain. T

* * * * * .

USQO DEL PIANO PLATORELLO (Fig. 15). : e
Una volta eseguite tutte le operazioni ditaglio, & possibile ripulire tutte le sbavature chelascia .
lalama. La messa in funzione del platorello ¢ elementare, basta ruotare in avanti il motore dopo .
aver allentato i due pomi che ne assicuranc il serraggio. Il funzionamento del platorelio e quei-

lo dellalama sono separati; cicé azionando I'uno si ha il non funzionamenio dell'altro e vicever-
sa. Perripulire il taglio & sufficiente appoggiare sopra il piano per platorello, e fasciare striscia-
re verso it disco abrasivo, il profilo da ripulire deilta quantita che si vuole. L'inclinazione del pia-
no per platorello, mediante i due pomi laterali, permetie pure la ripulitura di tagli inclinati. Il gra-
do di rifinitura della superiicie dipende dal tipo di disco abrasivo usato. Per rimettere in funzio-
ne la lama basta spostare di nuovo il motore verso fa parte posteriore della macchina. La mac-
chinain dotazione & farnita di un disco con grana 80, arichiesta & possibile fornire dischi abra-
sivi con grana 50 e 80. . :

x Kk E x %

EMPLOI DU SUPPRT DE DISQUE (Fig. 15). ]

Aprés avoir terminé toutes vos opérations de coupe, vous pouvez, rectifier et polir
& votre gré toutes les bavures laissées par la lame. La mise en place du disque abrasif est
ultrasimple: faites simplement pivoter le moteur vers avant aprés avoir desserré les deux -
boutons gue le mainiiennent. Le disque abrasif et le ruban fonctionnent séparément: quand
I'un travaille, 'auire est hors circuit. L'abaitage de |a pidce s’obiient en amenant simplement la
coupe contre le disque. L'inclinaison du support du disque, au moyen des deux boutons
latéraux permet en outre de polir des coupes inclinées. Le degré de finition de la surface
dépend du type d’abrasif utilisé. Pour remettre la scie & ruban en état de fonctionner, il vous
suffit de repousser le moteur 4 I'arriére de la machine. Un disque abrasif numéro 80 vous -
est éccnlurnl avec la machine, mais vous pouvez receveir sur demande des disques numéro 50
ou 80.

SCHLEIFEN (Abb. 15). )
Motor schwenken, so daB der Keilriemen, der den Schleifteller antreibt, gespannt und der
Keilriemen flir den Sagebandantrieb geldst wird. Der Schleiitisch ist leicht angebracht, er
kann auch bis 45° geneigt werden. Die selbstklebenden Schieifscheiben moglichst genauauf
den Teller kleben, um Unwucht und Wegfliegen der Scheiben zu vermeiden. Eine Schleii-
scri:elibehmit Korn 60 roind mit geliefert. Schieifscheiben mit Korn 50 oder 80 sind ebenfalls
erhéltlich.
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GEBRUIK VAN DE SCHUURSCHIJFSTEUNTAFEL (Fig. 15).

Na beéindiging van alle zaagoperaties, kunt U thans met uw DW 100 alle bramen wégschuren
die bij het zagen zijn ontstaan. Het in werking stellen van de schuurschijf is eepivoudig. Draai
de twee blokkeerknoppen van de motor los en draai de motor in de richting van de voorzijde
van de machine, zet de knoppen weer vast. De werking van het lintzaaghlad en van de
schuurschif zijn van elkaar gescheiden, d.w.z. bij het zagen werkt de schuurschijf niet en
omgekeerd. Laat het te schuren werkstuk op de schuuriafel rusten en druk het tegen de
schuurschijf. De schuurschijisieuntafel kan door middel van twee zijknoppen onder
verschillende hoeken worden geplaatst, zodat ook schuine zaagsneden kunnen worden
geschuurd. De graad van afwerking is afhankelijk van de korrel van de gebruikte
schuurschijven. Om het lintzaagblad opnieuw in werking te stelfen is het slechts nodig de
motor opnieuw in de richting van de achterzijde van de machine te draaien. Een schuurschijf

met korrel 60 is in de standaard uitvoering inbegrepen. Op aanvraag kunnen schuurschijven

met korrel 50 of 8¢ worden geleverd.

Fig. 16

CHANGE OF SPEED {Fig. 16). -

According to the resistance of the material to be worked on it is necessary to vary the speed of
cut. To do this, you must first of all fake off the disc sander table rest and the casing (see
*Adjusting the centering of the blade”), then move the moter into the position for disc sanding
and transfer the driving belt from the central rims of the pulley and the bandwheel to the
external ones, finally put the motor back into the sawing position and close the machine.
Uinderihese conditionsthe blade passes from a cutting speed of 110m/min. to 220 m/min. ltis
advisable 1o use the minimum speed for hard wood and non-ferrous metals, and the maximum
speed for soft woods. co

* x x 0k x

CAMEIO D! VELOCITA (Fig. 16).
In relazione alla resistenza del materiale che si lavora & necessario variare la velocita di taglio.

-Per eseguire tutto cid bisogna.innanzitutto togliere il piano per platorello e il carter {vedi rego-

lazione per la centratura della lama), spostare quindi it motore in posizione di levigatura e ira-
sferire fa cinghia di trasmissione delle gole centrali delia puleggia e del volano a quelle ester-
ne, rimettere infine il motore in posizione per segare e richiudere la macchina. In queste condi-
zioni la lama passa da una velocita di taglic di 110m/min, 2 220 m/min. & consigliabile 'uso del-
la minima veiocita per legni duri e metalli non ferrosi e la massima per legni teneri e fogli di le-
gname con grossa pezzatura.

X x x x  x

CHANGEMENT DE VITESSE (Fig. 16).
Lavitesse de coupe doit pouveiretre adaptée 4 la résistance des matériaux travaillés. Pour ce

faire, il vous faut d'abord enlever le support du disque abrasif et le carter (Voir "Centrage du

ruban™), puis amener ke moteur en position pongage, transférer la courroire de transmission
de la gorge centrale de la poulie ef du volant d'entraitement du ruban vers les gorges exté-
rieures correspondantes et enfin remetire le moteur en position de sciage, avant de refermer
ta machine. Dans ces conditions, |a vitesse du ruban passe de 110m/min. & 220m/min. Il est
conseillé de tourner & vitesse "lente” pour le bois dur et les métaux non-ferreuse et & vitesse
"rapide” pour les bois tendres.

L

"WECHSELN DER BANDGESCHWINDIGKEIT (Abb. 16).
‘Je nach, Material-Konsistenz ist die héhere oder niedere Bandgeschwindigkeit angezeiat.

Im allgemeinen verwendet man die hdhere Bandgeschwindigkeit von 220m/min zum
Schineiden ven Holz. Bei Nichteisenmetatien, besonders hartem Holz und Kunststoffen setzt

.man die niedere Geschwindigkeit von 110 m/min ein. Nach Abnehmen des Schleiftisches und

der Rahmenabdeckung schwenkt man den ¥Motor so, daB der Bandantrieb geldst ist. Zum
Einstellen der hdheren Bandgeschwindigkeit wird der Keilriemen auf den kleineren
Durchmesser der Keiliemenscheibe gelegt, fir die niedere Geschwindigkeit aui den
groBeren Durchmesser der Keilriemenscheibe. ’ ’

£ * k% %

VERANDERING VAN LINTZAAGBLADSNELHEID (Fig. 16).

Athankelijk van het te zagen materiaal, dient de zaagsnelheid te worden aangepast. Om dit te
doenworden de schuurtafelsteun en de afdekplaat weggenomen {zoals bij het uitlijnen van het
zaagblad), Vervolgens wordt de motor in de stand voor schuren geplaatst en de aandrijfriem
van de centrale krans van de poelie en lintzaagwiel naar de buitenste verplaatst. Tenslotte
wordt de motor weer in de stand voor zagen geplaatst en de afdekpiaat en schuurtafel
opnieuw aangebracht. De lintzaagbladsnelheid is nu gewijzigd van 110 m/min. tot 220 m/min.
Het is aan te bevelen om de lage snelheid-te gebruiken bij harde houtsoorten en non-ferro
metalen en de hoge snelheid bij zacht hout.

il pae ey




Fig. 17

CHANGING THE BLADE (Fig. 17). ' S

Each time one needs to repiace the blade because it is worn or because one wishes to w0rk

non-ferrous materials it is advisabie tc commence as foilows
1} Switch off the tool and take out the key.
2) Take off the casing which covers the pulleys.

3) Turn the blade tension adjustment knob te reduce tension until it is p0551ble io extract lt -

from the pulleys. -
4) Take off the fence and guide for straight cuts and finally extract the blade.

5) Insert the new blade onio the puliey and between the guideblocks.

6} Stretch the blade taut so that it does not slip on the upper pulley.

7} Check the centering of the blade and if necessary adjust it.

8) Make sure the blade runs through the’ gwdeblocks in a correct manner.

9) Pui back the casing.

10} Reassemble the guide and fence for straight cuts.

11} Re-insert the key.

* * * * *

CAMBIO DELLA LAMA (Fig. 17).

Ogni qualvoita si vuol sostituire la lama perché & usuratao perche si vogllono lavorare materia- :"';‘

li non ferrosi & bene agire come segue:
1) Spegnere I'utensile disinserire la chiave.
2) Togliere il carter copri volani.
" 3) Ruotare il pomo di regolazione della tensione della lama per ridurre [a tensione fino che &
possibile esirarla dai volani.
4) Togliere la battuta e la guida per tagli diritti ed infine estrarre la lama.
5) Inserire la nuova lama sulla puleggia e fra i blocchetti guida lama.
8) Tendere la lama in modo che non scivoli suf volang superiore.
7) Controllare la centratura delia lama e se necessario regolarla.
8) Acceriarsi che la lama scorrs attraverso i blocchetti guidalama in medo corretto.
9) Rimettere il carter.
10} Rimontare la guida e la battuta per tagli diritti.
11} Riinserire la chiave.

* * ok A %

REMPLACEMENT DU RUBAN (Fig. 17).
Il est conseillé d’opérer comme suit chaque fois que 'on veut remplacer le ruban, soit enraison
de son usure, soit que 'on veullie découper des métaux non ferreux:
1} Coupez le courant et enlevez la clé.
2) Enlevez le carter qui recouvre ies volants.
3) Tournez le bouton réglant la tension du ruban, pour réduire jatension et extraire aisément le
ruban des volants.
4) Enievez la régletie pour coups droites ef, enfin, retirez ie ruban.
5) Insérez le nouveau ruban sur les volants et entre les blocs guides.
8) Tendez fortement le ruban pour qu'il ne glisse pas sur le volant supérieure.
7) Centrez le nouveau ruban.
8) Assurez-vous que le ruban passe hien entre les blees guides.
9) Reposez le carier,
10) Remontez la réglette.
31} Insérez la clé & nouveau.

SAGEBANDWECHSEL (Abb. 17).
1) Maschine abstellen, Sicherungsschlitssel abziehen.
° 2) Schleiftisch- und Rahmen-Abdeckung abnehmen.
3) Flthrung far Paralielanschlag abnebmen. N
4} Bandspannung 18sen und Band abnehmen.
5} Neues Sageband aufiegen.
8) Band leicht spannen, Zentrierung und Stellung der Anlauflager und Fuhrungsbiocks prifen
(Kapitel 2+3).
7) Band auf richtige Spannung bringen.
8) Abdeckung wieder anbringen.
9) Fuhrung flr Paralleianschlag und gegebenfalls Schleiftisch wieder anbringen.
10) Sicherheitsschlissel einstecken und Maschine anschaken.
Wenn die Maschine fiir einige Zeit nicht gebraucht werden soll, Bandspannung etwas l6sen.

Ok &k &k

VERVANGING VAN HET LINTZAAGBLAD (Fig. 17).
Wahnnederlget lintzaagblad moet worden vervangen of verwisseld, dient als volgt te worden
gehande
1) Schakel de machine uit en verwijder de sleutel.
2) Neem de afdekplaat weg, waardoor de lintzaagwielen vrijkomen.
3) Draai de lintzaag spanningsknop zodanig dat het zaagblad van de wielen kan worden
genomen.
4} Dementeer de sieun voor de parallelzaaggeleider en neem het zaagblad weg.
5} Plaats een nieuw zaagblad op de wielen en tussen de geleiderblokken.
6) Span het zaagbiad voldoende om slippen op het bovenste zaagwiel te voorkommen.
7) Kontroleer de uitlijning van het lintzaagblad, en regel bij indien nodig.
8) Verzeker, dat het zaagblad op de juiste wijze tussen de geleiderblokken loopt.
9) Herplaats de afdekplaat.
10} Hermonteer de parallelzaaggeleidersteun.
11) Steek de steutel weer in het schakelaarslot.

iEg. - v
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MAINTENANCE .
1) BLADE SKIDDING: Keep the blade free from oil and grease. Eliminate eveniual layers of oil from the bandwheels and from the driving
belts with a cloth dampened with aicohol. The skidding of the blade can also be caused by an incorrect blade tension.

2) REPLACING THE DRIVING BELT - Switch off the tool and take out the key. Loosen the 2 knebs which secure the motor. Rotate
the latter forwards if you wish to detach the belt between ihe pulley and the bandwhee} and backwards for the belt between the pulley and
the disc sander shait. Then take off the belt, fit on a new one, stretch it taut by rotating the motor and finally tighten the knobs.

3) CLEANING THE MACHINE - The machine is equipped with an outlet which- serves for eliminating all the sawdust produced during
cutting. However, after a certain period of time acoumulation of sawdust can oceur. To eliminate this, switch-off the machine and take out
ifie key, take off the casing, then cleari with' a brusFi ‘or with a jet of compressed air. Check that the brush which cleans the
driving wheel. is well adjusted. Finally put back the casing. :

4) LUBRICATION - Lubricate pericdically with a few drops of oil the heads of the axles of the three bandwheels.

* ok *® X 0k

MANUTENZIONE .
1} SLITTAMENTI DELLA LAMA: Tenere |a lama puiita da olio e grasso. Eliminate eventuali siraii di olio dai volani o dalle cinghie di fra-

smissione con uno straccio inumidite con alcool. Lo slittamento della lama pud essere anche causato da una non corretta tensione della -

. lama. : .
2) SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE - Spegnere I'utensile disinserire 1a chiave. Allentare i due pomi che tengono sefra-

to il motore. Ruotare quest'ultimo in avanti se si vuole togliere la cinghia fra la puleggia e il volano, indietro se la cinghia da sostituire & frala
puleggia e I'albero platorello. Togliere quindi la cinghia, montame una nuova, tenderia ruotande il motore infine serrare i pomi.
3) PULIZIA DELL'UTENSILE - L'utensile & dotato di uno scarico che provvede ad eliminare ogni parte delia segatura prodotta durante il ta-

glic. Ad ogni modo dope un certo periodo ditempo si possono creare degli accumali di segatura. Per eliminarli spegnere I'utensile e disin-+ -

serire la chiave, togliere il carter, pulire quindi con un pennello o con un getto di aria compressa. Conirollate che la spazzola di pulizia sia-
ben regolata. Rimettere infine il carter.
4) LUBRIFICAZIONE - Lubrificate periodicamente con gualche goccia di olio le teste degli alberini dei ire volani.

- * * * *

ENTRETIEN.

1) DERAPAGE: Eliminez, avec un chiffon imbibé d'alcool, toute trace d’huile ou de graisse sur la lame, sur les volants et sur les
courroies d’enirainement. Le dérapage du ruban peut également provenir d'une tension incorrecte.

2) REMPLACEMENT DE LA COURROIE D’ENTRAINEMENT; Coupez le courant et enlevez |a clé de contact. Desserrez les deux boutons
qui fixent le moteur et tournez ceiui-ci vers 'avant pour detacher 1a courrcie entre le volant et axe d'entrainement du ruban, et vers
Parrigre pour la courroie entre la poulie et le disque. Retirez ensuite la courroie, mettez en place la courroie de remplacement, tendez-la
en faisant tourner le moteur et ressesrez les boutons, .

3) NETTOYAGE DE LA MACHINE: La machine posséde une buse d’évacuation des sciures produites pendant |2 coupe. Cependant, une
accumulation de la poussiére de bois est inévitable au bout d'un certain temps. It faut alors arréter la machine, eniever la clé de contact,
deposer le carter et procéder & un nettoyage minutieux avec une brosse ou mieux encore avec un jet d'air comprimé. Velllez &4 ce que
la brosse utilisée pour nettoyer le volant convienne bien. Reposez ensuite le carter. :

4) LUBRIFICATION: Lubrifiez péricdiquement les tétes des trois broches des volants avec seulement quelgues gouttes d’huile.

* x x ok ok

WARTUNG

Vor allen Wariungs- und Wechselarbeiten Maschine ahschalten, Sicherungsschilssel abzichen, Maschine vom Neiz trennen.

1) SAGEBAND RUTSCHT DURCH - Sagebander von O und Fett freihalten. Falls erforderlich, O] und Schmutz von Sdgeband, Keilriemen

und Keilriemenscheiben enifernen- u.U. mit Alkghol, Waschbenzin o.4.. Auf richtige Bandspannung achten. :

2) AUSWECHSELN VON KEILRIEMEN - Motor 5sen und so schwenken, daB der auszuwechselnde Keilfiemen ent i

Kgi)lrgaé?ﬁlré aﬁggeln, Motor indgewﬁnschter Stellung schwenken und festspannen. spannt st. Neuen
- Innenraum des Rahmens mit Pinsel, Bllrste oder Staubsauger saubern. ichti i i i

rachten untaren Bandrolle achten. > ger séubern. Auf richtigen Sitz des Abstreifers bei der

4) SCHMIERUNG - Von Zeit zu Zeit einige Tropfen Ol auf Rollenachsen tréufelin.

* * k * %

ONDERHOUD .

1) VERLOPEN VAN HET LINTZAAGBLAD: Houdt het zaagbtad vrij van olie en vet, Verwijder mogelijke vet- of clielagen van de zaagwiglen
met een met alkohol bevochtigde lap. Veriopen van het lintzaagblad kan ook veroorzaakt worden door een onjuiste zaagbladspanning.

2) VERVANGING VAN DE AANDRIJFRIEM - Schakel de machine uit en verwijder de sleutel. Draai de twee motorvasizetknoppen los.’

Draai de motor in de richting van de voorzijde voor het wegnemen van de riem tussen motorpoelie en zaagbladwiel en in derichtingvande
achterzijde voor het wegnemen van de riern tussen de motorpoelie en de schuurschijfas. Plaais de nieuws aandrijfriem, geef voldoende
spanning door de motor ie verdraaien, zet de motor opnieuw vast met de blokkeeriknoppen.

3} REINIGING VAN DE MACHINE - De machine is voorzien van een zaagselafvoerbuis. Mocht zich na langdurig gebruik toch een zekere
zaagselophoping voordoen, ga dan als volgt te werk: Schakel de machine uiten verwijder de sleutel. Neem de afdekplaat weg en reinig het
inwendige van de machine met een borstel of door middel van perslucht. Kontroleer, dat de borstel voor het reinigen van het aandrijiwiel
op de juiste manier is ingesteld. Herplaats de afdekplaat.

4) SMERING - Breng van tijd tot ijd enkele druppels olie aan op de uiteinden van de drie zaagwielassen.

ACCESSORIES
ACCESSORI

TOEBEHOREN

.GRAIN 50-60-80 | ABRASIVE DISCS’
GRANG  50-60-80 CARTE ABRASIVE

- -GRAIN 50 - 60 - 80 DISOUES ABRASIFS
KORN ‘50-60-80 SCHLEIFSCHEIBEN
KORREL  50-60-80 SCHUURSCHIJVEN

Cat. 40
Cat. 40
Cat. 40
Kat. 40
Kat. 40

e s e s
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BLADES

LAME
L AMES
BANDSAGEBLATTER
LINTZAAGBLADEN
Cat. N. Profile " Use ' -
Cat. N. |  Profilo del dente Uso
Cat. N. Penture Utilisation
Kat. Nr.}  Zahnung Anwendung
Kat. Nr. Tandvorm . Gebruik

Multi-use bilade for wood, plastic and light atioys; for straight cuts and contour work.

bt aianiccrsiine Lame ruban universelle pour le bois, les matieres plastrques et les alliages légers; pour coupes droites et
865 travaux de contours.

Universalband fiir Holz, Kunststoffe und NE-Metalle fir gerade und Kurvenschnitte.

Universeel lintzaagblad voor hout, plastics en non-ferro meialen; voar rechi- en figuurzaagwerk.

Blade for straight cuts and contour work on woed, plastic and light alloys of medium thickness.

Lama a tagli diritti ¢ sagomati su legno, plastica e leghe leggere di medio spessore.

st taiitatad [ ame ruban pour coupes droites et contours dans le bois, les matiéres plastiques et ies alliages Iegers
866 d'épaisseur moyenne.

Schmaleres Sageband fir schnelle Kurvenschnitte.

Lintzaagblad voor rechi- en figuurzaagwerk in hout, plastics en non-ferro metalen met mldde[mat:ge dikie.

Biade for wood for straight rapid cuts on thicknesses up to 100 mm.

H_AA_A_ A_AA_1_4 Lama da legnc per tagli diritti & rapidi per spessori fino 100mm.

B67% - . Lame ruban pour coupes droites rapides jusqu’a 100 mm d'épalsseur dans le bois,
Breites Sageband fur gerade Schnitte in Werkstlicken bis 100 mm,

Lrntzaagblad voor hout, voor snel, recht zaagwerk in maieriaaldiktes tot 100 mm.

] Blade for light alloy for straight cuts and contour work. .

LA AAA A4 Lama da leghe leggere per tagii diritti e sagomati.

868* __| Lame ruban pour coupes droites et contours dans les alliages légers.
" | Feinzahnband fir NE'Metalle und enge Kurvenschnitte.

Lintzaagblad voor non-ferro metalen voor rechi- en figuurzaagwerk.

Knife blade for cutting feli, cork, polystyrene, rubber.

Lama & coltello per tagliare fei;ro, sughero, polistirolo, gomma.

869 ' Lame couteau pour le feutre, le liége, le polystyréne et le caoutchouc.
Messerband fiir Karton, Textilien, l.eder, Gummi eic.

Meslintzaagblad voor vilt, Kurk, polysiyrene, rubber enz.

*Standard bilade supplied with every machine

*| ama standard fornita con ogni macchina N
¢l ame standard fournie avec chaque machine

*Standard-Sigeblatt wir mitgeliefert

“Standaard lintzzagblad geleverd bij iedere machine

WIRING DIAGRAMS - SCHEMI ELETTRICI - SCHEMAS DE CABLAGE - SCHALTPLANE - BEDRADINGSSCHEMAS

Standard wiring diagram. . Wiring diagram with drop voltage device

Schema elettrico standard. Schema elettrico con spina tripus.

Cablage standard. Cablage avec fiche Tripus.

Normal-Ausflihrung. Deutsche Ausfithrung mit unterspannungsausléser
Standaard del‘adlngsschema Bedradingsschema met Tripus-schakelaar.
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DW 100 BAND SAW

PART DESCRIPTION

m
-

39 11208 Nut ) 72 132979 Spacer for table locking knob

K

1 11106 Hex wrench

2 32410 Casing 40 176357 Front calotte 73 11182 Screw

2 32964 Knob 471 11273 - Screw 74 172806 Fence for straight cuts .

4 11171 Washer | 42 11708  Strap . 75 11215 Nut y

5 11378 Screw - 43 11209 Nut 76 33993 Knob

[ 11511 Rivet a4 11570 Load spring . 77 132965 Guide for gradvated sector
7 32411 Disc sander table rest support 45 144332 Wound stator 78 76358 Graduated sector

] 32415 Table rest for disc sander 14444%  Wound stator {110 --120 V-60Hz) 79 132966 Pin for fence

9 11420  Retaining ring 46 32967 Tierod 80 132974 Fixing screw for fence pin
10 32457 Driven band wheel 47 11380  Washer 80/1 32859 Knob

11 32402  Rubber ring 43 22034  Bearing ) 21 32947  Guide for fence

12 32949  Pin for band wheel 49 32406  Standard motor nameplate 82 32971 Graduated scale for table
13" 32942  Square for band wheel support 32407 German motor nameplate 83 72960  Brush support

14 76352 Upper band wheel bracket 33976 French motor namepiate 84 11296 Screw

15 32970  Tension sgring 33975  Canadian motor nameplate 85 132985 Brush

16 11194  Screw 50 32883  Protection for rear calotte 86 3297% Ruhher piece

17 11212, Nut 51 176358 Rear calotte ! 87 11482 Rall pin .
18 11210 Nut 52 32056  Motor fan 88 11333  Screw .
19 176348 Frame 53 144331 Rotar * 89 11010  Secrew

20 11392 Washer 54 32861 Knob {with screw) « 90 32400 Driving band wheel

21 11316 Screw 55 32869  Band wheel adjusting spring 91 32562  Belt

22 44212 Earth cleat 56 32860 Kneb 82 32421  Belt

23 11289 Scréw . 57 11162 Screw 93 11007 Screw

24 44301  Switch 58 11169  Screw "94 32401  Mator pulley

25 32420 Blocking strip for switch 59 32959  Pointer for table sector 95 11205 Mut

26 32739  Spring 60 22032  Bearing 96 11394  Washer :

27 11287 Screw 61 132955 Pin for guide block bearing 97 176362 Disc sander shaft trunnion
28 32408 Cover for switch 62 11319  Screw 98 11433 Retaining ring

29 32419 Key for switch 63 132943 Plate for tool post 29 76346 Bush

30 44430 Capacitor 64 110786 Grub screw 100 11432 Retaining ring

31 44440 Capacitor (110-120 V - 60Hz) 65 32953 Guide block at 45 . 10T 132426 Disc sander shaft

32 33200 Spring for fastners 66 176354 Guide biock 102 176344 Disc sander

33 32961 Long fastner for casing 67 32952 Guide block at 90 i03 32418 Nameplate

34 32962  Short fastner for casing 68 199858 Tool post and blade protection 104 32423  Gasket for disc sander

35 33497  Locking dust spout for cable inlet assembly 105 32988  Nameplate

36 33498  Cable inlet for dust spout 69 176348 Saw table {standard version) : !
37 32968  Cable inlet rubber for motor 176338 Saw table {german version}

38 32417  Bracket for motor adjustment 70 32948 Slotter band saw plate.

71 76355 Sector for table
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144283 Cable
367 Blade for wood .
868 . Blade for non-ferraus metals |
in
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Key * Part * Description
. -~
199565 Table for disc sander assy e

199564 Mitre fence ERE L e
199563 Fence for straight ¢~
199551 Motor assy ,,;;«s;#”g
199549 Motor ass
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ice, spare parts.
.snzione e parti di ricambio
1t et d’entretien, piéces détachées
—d, Zubehor, Ersatzteilliste
Jr gebruik en onderhoud, ondeérdelenlijst




